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Posizionamentoe percorsodi crescita

2020 2021 Est. 2022 Fcst2023

Consolidatedturnover - EUR 243,681,145 225,872,715 265,000,000 298,000,000

EBITDA % 11.0% 11.4% 9.0% 9.0%

Employees 1,133 1,043 1,061 1,120



CAPACITÀ PRODUTTIVA 

ANNUALE IN TONS

100,000 fittings 

20,000 bends

20,000 welded/clad pipes

STOCK IN TONS

24,000 fittings 

33,000 materia prima

DIPENDENTI

1,061Ą 800 in Italia

STRUTTURE  

10 sedi 14 stabilimenti 7 magazzini

Datirilevanti

87% export

265 mil. Euro (est. 
2022 cons.)

PROGETTI GESTITI DAL 2000

Å1,582 Oil & Gas (up/mid/downstream)

Å622 Power Plants (thermal/nuclear)

Å32 others (waterworks, FPSO)

Å5 Renewable (wind offshore)
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Tectubi Raccordi

Fittings & Bends

[ΩŀȊƛŜƴŘŀin sintesi
www.tectubiraccordi.com

- Fondatanel1954
- Sedee stabilimentostoricoin Podenzano(PC)
- Primo produttote in Itaiadi raccordia saldaredi testae leader mondialenei raccordiper il settorenucleare
- Entrata nelGruppo Allied nel2003
- 4 stabilimentiin Italia: Podenzano, Castel San Giovanni, Calendasco, Carbonara Scrivia
- Capacitàproduttivaannuale: raccordi48,000 tons - bends 10,000 tons
- 351 dipendenti
- CertificazioniΥ L{h фллмΥнлмрΣ L{h мпллмΥнлмрΣ L{h прллмΥнлмуΣ !{a9 Χ

Gamma di produzione

- Raccordi(curve, tee, riduzioni, caps, pezzispeciali): 
V raccordiseamless e saldatifinoŀ мнлέ Řƛ diametroin ognigradodi materialeferrosol
V tee a freddo finoŀ мсέ  
V curve da mandrinofinoŀ рсέ 
V curve a freddo in acciaioinox e legato finoŀ мсέ

- Bends:
V curve a largo raggiopiegateŀ ŦǊŜŘŘƻ Řŀ нέ ŀ слέ
V curve a largo raggiopiegatea induzionea caldoŘŀ нέ ŀ слέ

Alcune fra le maggior qualifiche 
di clienti

- ADNOC ςAGIP KCO ςAGOCO ςBHEL ςBP ςCHEVRON ςC4Gas ςEDF/AREVA RCC-M 
- ENI ςFLUXIS ςFRAMATOME ςGAZPROM ςKNPC ςKOC ςNATIONAL GRID ςNECSA 
-OGE ςPDO ςPG&E ςQATARGAS ςQATAR PETROLEUM ςREPSOL ςSAUDI ARAMCO
- SATORP ςSHELL ςSNAM RETE GAS ςSTAVANGER RORH ςTOTAL ςTRANSCANADA

http://www.tectubiraccordi.com/


L'economiaenergeticadel prossimofuturo prevedeunaconversioneversosoluzionigreene sostenibiliche
abbianocome fattore chiavel'idrogeno. L'idrogenogassoso,infatti, può essereutilizzatosiacomevettore
energeticochecomesoluzionedi accumulodi energia.
Pertanto,è molto importante conoscereil comportamentodel materialein presenzadi idrogenogassoso
adalta pressionee qualificarei materialiper il servizioconcontenutodi idrogenofino al 100%.

TectubiRaccordi, aziendaparte del GruppoAllied, conunacapacitàproduttiva annuadi 70.000tonnellate
di raccordi,ha decisodi commissionareal RINA-CSMǳƴΩŀǘǘƛǾƛǘŁfinalizzataa quantificarela resistenzadei
propri materialiper line pipeprincipalmentealla frattura statica(tenacità)in conformitàalle prescrizionidi
provaespressein ASMEB31.12HydrogenPipingand Pipelines.

Contestogenerale
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Al fine di qualificare la produzione di Tectubi Raccordisono stati selezionaticomponenti (curve, riduzioni e T)

standardprodotti negliStabilimentidi CastelSanGiovannie Podenzano.

Peraverela possiblitàdi qualificareraccordiprodotti con differenti metodologiedi produzione, differenti fornitori e

tipologie di materia prima (lamieree tubi senzasaldatura) comecomponentisonostati selezionaticurvee Teeche

hannopermessodi caratterizzare:

Attivitàsperimentali

Due differenti metodologiedi produzione: formaturaa caldoe  a freddo.

Differentigradidi materiale: acciaidi alto grado (Y70) e più bassi(Y52), legheper impieghia bassatemperature 
(WPL6).

Due differenti condizionidi trattamento termicofinale
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I componenti realizzati da Tectubi raccordi sono
stati inviati pressoRINA-CSMdi Roma.

Il RINA-CSMha svolto diversi progetti industriali e
di ricercae sviluppoper studiareil comportamento
dei materiali, compresii materiali dei tubi di linea,
in presenzadi idrogeno ad alta pressionee ha
realizzato un laboratorio in Calabria (Cosenza)
dedicato ad eseguire prove sui materiali in
ambienteconidrogeno.

Esempidi raccordisottopostia qualifica

Attivitàsperimentali
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Le prove sono state svolte in conformità alle
prescrizioniespressenel codiceASMEB31.12 ed in
particolarela PartePLdel Codice(sezionePL-3.7.1
Opzione B) che stabilisce i requisiti per i
componenti, la progettazione, l'installazione e il
collaudodellecondotteper l'idrogeno.

I valori del fattore di intensificazionedegli sforzi
(KIH) sono stati ottenuti utilizzando il metodo di
provadescritto in ASMESezioneVIII,Div.3 par. KD-
1040.
Il test KIH è stato condottosecondoASTME1681[3]
su provini compatti utilizzando il metodo dello
spostamentocostante.

Esempidi campioniestratti dai componentida qualificare

Metododi prova
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Le provette, pre-criccate a fatica, sono state
caricatead KIAPPmolto più alto del doppio del
minimorichiestodal codiceASME(55ὓὖὥϊҞά) .

I campioni sono stati esposti per un periodo di
1000 h (circa 42 giorni) in una autoclave
pressurizzataa 100bar in un ambientecon100%di
gasidrogeno.

Trascorsele 1000h i campionisonostati estratti per
verificareƭΩŀǾŀƴȊŀƳŜƴǘƻdellacricca

Autoclave pressoi laboratoridel RINA ςCSM in Calabria (Cosenza)  


