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TECTUBI RACCORDI S.p.A.

® Allied Group

Leader mondiale nel settore dei
raccordi

Posizionamente percorsodi crescita

® strategia

Ampiezza e profondita di gamma
Penetrazione dei vari segmentidi mercato

. Acquisizioni
® Business model q

Produzione + Distribuzione

Integrazione della supply chain
® Mission A

One-stop solution partner ALLIED GROUP
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mandelli » Fcstfatturato 298 mil EUR
o O 2022 *» FcstEBITDA 9.0%

+ 1,061 dipendenti

« Fatturato cons. 265 mil EUR
« Est. EBITDA 9.0%

« Capacita: 140,000 tons
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2018

950 dipendenti

+ Fatturato cons. 230 mil EUR
+ EBITDA 11.8%

+ Capacita: 85,000 tons
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2010
+ 500 dipendenti

* Fatturato cons. 160 mil EUR
+ EBITDA 10.5%

+ Capacita: 45,000 tons

_ 2020 2021 Est. 2022 | Fcst2023

TECTUBI RACCORDI S.p.A.

= RACCORDI
LIS FORGIATI

2005

2 - - 300 dipendenti
= . Fatturato cons. 80 mil EUR  Consolidatedurnover- EUR 243,681,145 225872715 265000000 298,000,000
O - EBITDA 8.5°
2000 e EBITDA % 11.0% 11.4% 9.0% 9.0%

) ) + Capacita: 28,000 tons
3 dipendenti Employees 1,133 1,043 1,061 1,120
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Datirilevanti

Nuclear power

87% export 4,5%

Petrochemical
14,5%

Thermal power

195%  \

265 mil. Euro (est.

2022 cons.) 0il & Gas -

offshore &
subsea
12,1%

Oil & Gas -
pipelines
PROGETTI GESTITI DAL 2000

49,4%
A 1,582 Oil & Gas (up/mid/downstream)

A 622 Power Plants (thermal/nuclear)

A 32 others (waterworks, FPSO)

A 5 Renewable (wind offshore)

DIPENDENTI
A in Italia

sedi  stabilimenti magazzini

CAPACITA PRODUTTIVA
ANNUALE IN TONS

fittings
bends

welded/clad pipes

STOCK IN TONS

fittings
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CARATTERIZZAZIONE DELLA TENACITA DEI RACCORDI IN AMBIENTE DI
IDROGENO GASSOSO AD ALTA PRESSIONE

Contestogenerale

L'economiaenergeticadel prossimofuturo prevedeunaconversioneversosoluzionigreene sostenibiliche
abbianocomefattore chiavel'idrogeno. L'idrogenogassosoinfatti, puo essereutilizzato siacomevettore
energeticochecomesoluzionedi accumulodi energia

Pertanto,e molto importante conoscerell comportamentodel materialein presenzadi idrogenogassoso
ad alta pressionee qualificarei materialiper il servizioconcontenutodi idrogenofino al 10?4

TectubiRaccordiaziendaparte del GruppoAllied, con una capacitaproduttiva annuadi 70.000 tonnellate
di raccordi,ha decisodi commissionareal RINACSMdzy” QI {fiflakizZatadi duantificarela resistenzadei
propri materiali per line pipe principalmentealla frattura statica(tenacita)in conformitaalle prescrizionidi
provaespressen ASMEB31.12 HydrogenPipingand Pipelines
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ALLIED GROUP




CARATTERIZZAZIONE DELLA TENACITA DEI RACCORDI IN AMBIENTE DI
IDROGENO GASSOSO AD ALTA PRESSIONE

Attivita sperimentali

Al fine di qualificare la produzionedi Tectubi Raccordisono stati selezionaticomponenti (curve, riduzioni e T)
standardprodotti negliStabilimentidi CastelSanGiovannie Podenzano

Peraverela possiblitadi qualificareraccordiprodotti con differenti metodologiedi produzione differenti fornitori e

tipologie di materia prima (lamiere e tubi senzasaldaturg come componentisono stati selezionaticurve e Teeche
hannopermessadi caratterizzare

Duedifferenti metodologiedi produzione formaturaa caldoe a freddo.

Differentigradidi materiale acciaidi altogrado (Y70) goiu bassi(Y52) Jegheperimpieghia bassaemperature
(WPL6).

Duedifferenti condizionidi trattamento termicofinale

N
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CARATTERIZZAZIONE DELLA TENACITA DEI RACCORDI IN AMBIENTE DI
IDROGENO GASSOSO AD ALTA PRESSIONE

Attivita sperimentali

| componenti realizzati da Tectubi raccordi sono
stati inviati pressoRINACSMdi Roma

Il RINACSMha svolto diversi progetti industriali e

di ricercae sviluppoper studiareil comportamento
dei materiali, compresii materiali dei tubi di linea,

In presenzadi idrogeno ad alta pressionee ha

realizzato un laboratorio in Calabria (Cosenza)
dedicato ad eseguire prove sui materiali in

ambienteconidrogena

Esempdi raccordisottopostia qualifica
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CARATTERIZZAZIONE DELLA TENACITA DEI RACCORDI IN AMBIENTE DI
IDROGENO GASSOSO AD ALTA PRESSIONE

Metododi prova

Le prove sono state svolte in conformita alle
prescrizioniespressanel codiceASMEB31.12 ed in
particolarela Parte PLdel Codice(sezionePL-3.7.1
Opzione B) che stabilisce i requisiti per |
componenti, la progettazione, l'installazione e il
collaudodelle condotte per I'idrogena

| valori del fattore di intensificazionedegli sforzi
(Kp) sono stati ottenuti utilizzandoil metodo di
provadescrittoin ASMESezioneVlll,Div3 par. KD
1040

|l test K, & stato condotto secondoASTMEL681[3]
Su provini compatti utilizzando il metodo dello
spostamentacostante

Lt
Ay
flallened reaction pin -+ T-— a—

Esempdi campioniestratti dai componentida qualificare
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CARATTERIZZAZIONE DELLA TENACITA DEI RACCORDI IN AMBIENTE DI
IDROGENO GASSOSO AD ALTA PRESSIONE

Le provette, pre-criccate a fatica, sono state
caricatead KIAPPmolto piu alto del doppio del
minimorichiestodal codiceASMHE550 0w K).

| campioni sono stati esposti per un periodo di
1000 h (circa 42 giorni) in una autoclave
pressurizzata 100bar in un ambientecon 10odi
gasidrogeno.

Trascorsege 100th | campionisonostati estratti per
verificaref QI @I y ddllacikeal 2

Autoclavepressoai laboratoridel RINACCSM in Calabria (Cosenza)
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