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BWT LA STORIA

1823 Fondazione di Benckiser

1949 Fondazione di Mondseer
Armature

1981 Acquisizione di Cillichemie
Vogelmann

1983 Acquisizione di Mondseer
Armature

1985 Acquisizione di Permo Water
Treatment

2010 Acquisizione di Culligan UK

2011 Lancio strategia consumer BWT

2014 Piano di investimenti strutturali a
Mondsee & Bietigheim-Bissinger

2015 Acquisizione di BWT Barrier
Internazionalizzazione della
divisione PoU Consumer

2016 Intensificazione degli
investimenti in Branding a livello
internazionale

1990 Fondazione del gruppo 2004 Acquisizione di Benchem
Best Water Technology 2005 Fondazione di BWT Water+More
1992 Quotazione alla Borsa 2006 Fondazione di BWT Shanghai e

2003 Acquisizione del Gruppo HOH
(Danimarca, Finlandia, Norvegia e Svezia)

di Vienna di BWT Polska acquisizione di Anna

1996 Acquisizione di Aqua 2007 Fondazione di BWT Ucraina B w ' o G G’
France 2008 Fondazione di BWT Russia e BWT Olanda

1997 Acquisizione di 2009 Acquisizione di CHRIST Pharma & Life 1 MILIARDO di euro di turnover
FUMA-Tech Sciences 5.500 DIPENDENTI nelle varie sedi

BUSINESS in 80 Paesi nel Mondo
COMPETENZE a livello globale in tutti i settori del trattamento dell'acqua
TECNOLOGIA made in Europe
2 grandi brand
12 centri di produzione
24 centri di assemblaggio
12 centri di ricerca e sviluppo

2017 Acquisizione di Procopi
Nuove filiali in Spagna,
Taiwan e Cina

2018 Acquisizione di BWT Africa,
Ecosoft (Ucraina), Shott (ltalia)
e Soft Pauer (Europa)
Apertura di BWT Australia

2019 Acquisizione di Aquatron (Israele)

2021 Acquisizione di Kokido (Cina)

2022 Acquisizione di GDN (ltalia)

Il Sedi BWT M Partner BWT



BWT IN NUMERI HBWT

Azienda Leader in Europa
nelle WATER TECHNOLOGY

N.24 siti di asseblaggio

1.000 M di fatturato nel 2021 NS | Nazsitid

5.500 dipendenti

Competenza leader a livello :’ l I
mondiale in tutti i settori del
trattamento delle acque

Attivita di businees in 80 paesi

Prodotti made in Europe

2 grandi brand (CILLIT e BWT)



BEST WATER TECHNOLOGY
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EARTH WEEK 2022 - PARMA CALCIO, BWT E CINIZIATIVA “DRINK
& MORE, PLAY BETTER AND WASTE LESS!”










VISIONE STRATEGICA A 360° U) BWT
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For you and Planet Blue DBWT
Change the world sip by sip

DEPLASTIFICAZIONE
DBWT

BWT - The Leading International
Water Technology Growp
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BDBWT stands for SAFETY, HEALTH & HYGIENE




Problematiche future
riguardanti il trattamento




Le tecnologie ed i prodotti
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Come BWT & arrivata all’H2 D BWT

Fuel cells: tipologie

L'usuale classificazione delle diverse fuel cells si basa sul tipo di elettrolita:
* AFC, Alkaline Fuel Cells (celle ad elettrolita alcalino);

* PEM, Proton Exchange Membrane (celle a membrana a scambio protonico, chiamate anche SPFC, Solid Polymer Fuel
Cells, celle ad elettrolita solido polimerico);

* DMFC, Direct Methanol Fuel Cells (celle a metanolo diretto);

* DEFC, Direct Ethanol Fuel Cells (celle a etanolo diretto);

* PAFC, Phosphoric Acid Fuel Cells (celle ad elettrolita acido fosforico);

* MICFC, Molten Carbonate Fuel Cells (celle ad elettrolita a carbonati fusi);

* SOFC, Solid Oxide Fuel Cells (celle ad elettrolita ad ossidi solidi).

Di piu recente sviluppo sono le celle reversibili:
* RPEM, Reversible Proton Exchange Membrane (celle a membrana a scambio protonico reversibili);

* RSOC, Reversible Solid Oxide Cells (celle ad elettrolita ad ossidi solidi reversibili).
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Acqua di alta qualita DBWT

Alkaline Fuel Cells (AFC)
Caratteristiche richieste:

»= Q=6,8I/h
e i, g = P> 0,5 bar
= uS/cm < 15/20
= CO,<90 ppm
= Consumo 0,4 I/h
= Consumo annuo 3500 | ca

Elettrolizzatori AEM

(membrana bassa pressione
ciclo alcalino)

WHITE PTFE LAYER
s 4% b
>
Y3AV] 341d 3UIHM

Marco Noro — Universita degli Studi di Padova

e o ¥ E Caratteristiche richieste:
Elettrolizzatori PEM s e - é‘-ﬂ—' l I.ng =Q=1,01lh
(membrana polimerica) i N = uS/cm < 0,1
$ oaror o ing 1 ing

= TOC <30 ppb
= T=65°C
= P= 8 bar
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DBWT

| vantaggi di un acqua di alta qualita

IL CONCETTO BASE:

v Piu I'acqua si avvicina all’lH20 pura (priva di Sali, basso TOC, etc) piu gli elettrodi durano nel
tempo.

v Piu I'acqua é trattata meno si creano sottoprodotti dopo I’elettrolisi.

..... generalmente.....

Elettrolizzatori PEM utilizzano un elettrolita altamente acido, le piastre bipolari richiedono un
materiale costoso, ad esempio il titanio, per proteggere lo stack ed evitare la corrosione.
Piu questi elettrodi sono raffinati piu 'acqua deve essere di qualita.

Elettrolizzatori AEM la soluzione elettrolitica & alcalina quindi meno soggetta a creare sotto prodotti
e I'acqua puo essere di un grado meno elevato.
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La filiera dell'idrogeno verde e BWT

amd ELECTROLYSER MAINTENANCE

Membrane a scambio protonico (PEM)
Membrane a bassa pressione (AEM)

Soluzioni BWT ——

PEMFC sta per Polymer Electrolyte Membrane Fuel Cell (cella combustibile con
elettrolita a membrana polimerica); la cella & rappresentata in FiGURA 2 .
Quando I'anodo & immerso nell'idrogeno (H,) e il catodo nell’ossigeno (O,) si
svolge il seguente processo: una molecola d’idrogeno
= si decompone in due atomi d'idrogeno con la libera-
zione di elettroni (¢” ): H,=4-H"'+4.¢.
3 Gli foni di idrogeno formati migrano attraverso

Pelettrolito al catodo, si combinano con l'ossigeno e

oppure

. 1 p—
[ formano acqua: 4 - H' + 4- ¢ + 0,=2- HOM.

o [S— % k 2 A ‘

Per formare I'acqua naturalmente occorrono gli

ol el o elettroni che prima sono stati ceduti all'anodo. Le-

s B =) lettrolita perd ¢ un isolatore che non consente agli

elettroni di attraversarlo. Collegando i due elettrodi
wmmossn  (catodo e anodo) con un conduttore elettrico, gli elet-

o
£

e vl [ — troni lo attraversano ¢ partendo dall'anodo raggiun-
% gono il catodo: quindi si genera una corrente elettrica

[ A sfruttabile. Questo processo si svolge senza interru-
zione finché ¢ disponibile una quantita sufficiente di

2 PEMFC 2 A
idrogeno ¢ di ossigeno.

BWT THERO 90 0.0 PRO BWT 14ROC 0.0 PRO

Celle AEM, etc

prol-com
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La tecnologia BWT DBWT

Caratteristiche THERO 90 PRO:

» Produzione acqua: da 0 litri a 40 litri/h
= uS/cm: <0,3
= Pot. Elettrolizzatore: fino a 10 Stack che

producono circa 10 kg di idrogeno al giorno.
= Adatto ad abitazioni civili medio grosse.
= Predisposti MODBUS

Caratteristiche THERO 14ROC PRO:

» Produzione acqua: da 0 litri a 90 litri/h

= uS/cm: <0,3

= Pot. Elettrolizzatore: fino a 20/30 Stack che
producono circa 20 kg di idrogeno al giorno.

» Adatto a piccole medie industrie.

= Predisposti MODBUS




La tecnologia BWT

jth hoses ;
vith ke PSS ’av\'; psaled ina 155

ACCESSORIES FOR MINISTIL siDs-SERIE

MINISTIL connection head iD series with intelligent

play, integrated low rate display, imegrated capacity daplay, opticsl 5 well 33 acous
e MINISTI

Conductiviy messurement & daplay pure water ¢ 7
Adjustable conductiviy Slam GRepless) r2
ot dizpiz
Copactydiupby ______

SSE] (S

BEH

BWT MINSTIL head types 11D to 6 D suitable for cartrdge types P-4, P12, P24, P21, P41, P-41, P10L

DBWT

Caratteristiche MINISTIL:

= Produzione acqua: ca 300/400 litri/h
= uS/cm:

< 0,1 (uscita 2 passo)
= uS/cm: < 10 (entrata)
» Resina derivante dal mondo Pharma BWT e
quindi molto performante .
= Utilizzato su imbarcazioni come polishing
sullingresso all’elettrolizzatore e sull’acqua in
uscita dalla fuel cell da rimandare
all'impianto.
= Lettura dei

in testa

parametri, pS/cm, produzione,
autonomia, etc sulla testata del MINISTIL.



La tecnologia BWT

Caratteristiche impianti in container con
Doppio passo RO + EDI (elettrodeionizzazione):

» Caratteristica principale: MODULARI

» Produzione acqua: es. 3000 litri/h

= uS/cm: < 0,1 (uscita 2 passo)

» Ultimo  impianto  prodotto a servizio di
elettrolizzatori per la produzione di idrogeno per 9
MW di potenza

» Possibilita di predisposizione MODBUS




DBWT

Le previsioni di un mercato in espansione

Al momento il mercato italiano &€ molto attivo al nord Italia con aziende
multinazionali che assemblano container completi per lo stoccaggio e la
produzione di idrogeno verde da elettrolizzatori.

Per BWT ITALIA il mercato € NUOVO ma in forte sviluppo, abbiamo numerose

partnership con produttori mondiali di elettrolizzatori e aziende che realizzano
impianti end-to- end.

In due anni questo mercato per BWT in Italia & cresciuto del 20%.
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